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Instrucciones de Seguridad.

Lea y preste atencion a las instrucciones de seguridad indicadas en el manual de

Instrucciones de este equipo. El incumplimiento de dichas instrucciones puede

provocar un mal funcionamiento o dafios en el equipo.

Instruccion de seguridad.
Peligro de accidente si no se atiende dicha observacion.

Instruccion general.

Puede dafiarse el equipo o el buen funcionamiento no

queda garantizado, si no se atiende esta instruccion.
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2.- Datos técnicos y Dimensiones.

CARACTERISTICAS DATOS
ALIMENTACION ELECTRICA 230V 50 Hz
POTENCIA NOMINAL 525 W
RPM 1350 rpm
FUSIBLE SOBRE CARGA 10A Tipo T
Max tiempo funcionamiento admisible 34 % encendido 66% apagado
ALTO H 648 mm
ANCHO W1/wW2 164 mm / 180 mm @ Tolva
FONDO L 380 mm
PESO 15 kg.
CAPACIDAD TOLVA 1.5 KG
MUELAS o264
PRODUCCION KG/HORA 6 Kg/Hora
w2

1.- Tolva

2.- Cierre tolva.

3.- Bloqueador punto molido.

4.- Maneta regulacion punto de molido.
5.- Pison Café.

6.- Porta de cafetera.

7.- Bandeja posos.

8.- Fusible

9.- Teclado y display.

10.- Guia Portas Cafetera.
A.- Display.

B.- Tecla 1 Café.
C.- Tecla 2 Cafés.
D.- Tecla Intro.
E.- Tecla On/Off.
F.- Tecla Avance.
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2.- Menu de Programacion para el Servicio de Asistencia Técnica.

Permite configurar el funcionamiento de la maquina.

2.1.- Acceso al menu de Programacion.

Para acceder al menu de configuracion hay que realizar la siguiente secuencia de teclas:
e Apagar el molino pulsando la tecla de apagado (E).
e Pulsar al mismo tiempo las teclas Intro (D) y Avance (F) y

soltar.

e En el display aparecerda un texto con el cédigo de la
version de programa, por ejemplo :

e (MA 1.5)
_ - IIH IE.
e A continuacion, pulsando Avance (F) pasaremos por los

distintos menus de configuracion y pulsando Intro (D) accederemos al ment elegido.

(r1-

)
2.2.- Limpieza de dosificadores. L. () ()

Esta funcion permite vaciar los dosificadores de café molido y limpiarlos utilizando una baqueta. Para ello
hay que retirar la tapa superior (ver fotos 1 y 2 en apartado 3.2), y soltar la tapa de caucho que da acceso

al tubo dosificador (ver foto 13, pos 1).

e Aparecera en display el mensaje F or £ solicitando que se coloque el porta cacillos para recoger el

café almacenado en el dosificador.

e Las trampillas de los dosificadores quedan abiertas, permitiendo limpiar los tubos con una baqueta.

I
e En el display aparece el mensaje E E CL  solicitando que, una vez terminada la limpieza, se

pulse la tecla Avance (F) para terminar.

- Disponemos de 20 segundos para realizar esta operacion, pasados los cuales las trampillas se

cerraran y se recargaran de café aunque no se haya pulsado ninguna tecla.

2.3.- Prueba intensiva. Il—it

Funcién que se utiliza para probar el funcionamiento de los componentes realizando un numero de servicios
consecutivamente sin necesidad de pulsar continuamente con un porta cacillos.
e Aparecera en display el nimero 100 que se puede modificar entre 0 y 200 pulsando la tecla Avance.
« Con la tecla Intro (D) se inicia la secuencia de servicios de uno y dos cafés alternativamente, que se
puede detener volviendo a pulsar la misma tecla.
~ Esta funcion se debe utilizar con precaucion, con la maquina completamente cerrada.
Si la tolva no esta vacia el café molido se acumulara en la bandeja de posos por lo que se debe
vigilar que no se produzca un atasco.
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2.4.- Modo de trabajo. | (CICIC]
Permite configurar el modo de manejo del café, hay dos opciones:

¢ Premolido P F E M con las dosis de café preparadas en los tubos para su entrega instantanea.

e Molido instantaneo rﬂSt , muele la dosis inmediatamente antes de entregarla.

)|
2.5.- Unidades de medida. LI/ ld

Permite configurar las unidades de medida en las dosis de café eligiendo entre las opciones:

e Segundos S . Se programa en escalones de 0,1 segundos.

e Gramos 9;— . con programaciones de 0,5 gramos.

2.6.- Identificacion de portas. ld E m

Permite configurar la forma de seleccionar si se desea dosis simple o doble. Hay varias opciones.

Opciones de seleccion por tecla:

e 1café C ’ . si no se pulsa ninguna tecla da dosis simple (en display aparece C l')
pulsando la tecla de dos tazas cambia a dosis doble (en display aparecera C E-‘ ).

e 2cafést E . lo mismo pero por defecto da dosis doble y hay que pulsar tecla para simple.

e Ultima eleccién t Ul'.. repite el ultimo servicio realizado (simple C { o doble C L:').

Opciones de seleccion con el porta:

e Doble pulsacion clob. pulsando con el porta cacillos una vez da servicio de 1 café, pulsando dos
veces seguidas dara servicio de 2 cafés.

... Nar - ; - : .
¢ Sensor Magnetico ) |H|_| La seleccion se realiza automaticamente, el porta normal se identifica

como servicio de 1 cafés, el porta con el identificador magnético recibe la dosis de 2 cafés. (Solo en

modelo Clase A o en configuracion de tarjeta para recambios)

» Etiqueta negra E £ 1 La seleccién se realiza automaticamente, el porta normal se identifica

como servicio de 2 cafés, el porta que lleva la etiqueta negra colocada se identifica como servicio de

1 café. (Solo en modelo Clase A antiguos o en configuracion de tarjeta para recambios)
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2.7.- Calibracion de gramos. L)

Permite ajustar la relacion entre segundos de molido y gramos de café entregados pesando 5 dosis e

introduciendo el valor medio obtenido.

e Aparecera en display el mensaje P ort  solicitando que se coloque el porta cacillos para

recoger la dosis de café existente. Descartar esta dosis.

e Muele consecutivamente 5 dosis de café de dos segundos cada una y avisa con mensaje en display
do5. | - |
(002D « 1) para que las recojamos con el porta. Guardar para pesar estas 5 dosis.

e Presenta en display los gramos que estaban configurados anteriormente. Usando la tecla Avance (F)
cambiaremos ese valor por el obtenido con la media de las 5 dosis anteriores.
e Pulsando la tecla Intro (D) se guarda el dato introducido y a continuacion se recargan los
dosificadores y vuelve al programa normal.
1 Una vez introducido el valor correcto, las dosis entregadas corresponderan al valor de gramos
programado.

Funcionando en unidades de SEGUNDOS esta calibracion no afecta al funcionamiento del molino por

lo que no aparece esta opcion.

2.8.- Borrado de contabilidades. t“:”_ ~

Eligiendo la opcion b S t  las contabilidades de servicios se ponen en 0.

2.9.- Activacion password. P H 5 5

Eligiendo la opcion F S I a continuacion introducimos un coédigo de cuatro teclas (en el display se

visualizan cuatro simbolos iguales — = = = ) que el usuario del molino deberad recordar. Este codigo

permitird el acceso del usuario a la contabilidad de servicios y le permitira poner a cero dicha contabilidad.
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2.10.- Datos de fabrica. F H f':l r

Eligiendo la opcion F 5 Iy confirmando con la tecla Intro (D) el molino se configura con todos los

datos iniciales:
e Modo trabajo: PREMOLIDO.
e Unidades de medida: SEGUNDOS.
e Identificacion de portas: TECLA C1.

e Relacién de gramos/segundos: 8 gr = 2 sg.

¢ (Contabilidades: 0.000.000

Mientras vemos en display F S I podemos pulsar la tecla 1 Café y accederemos al menul que nos

permite elegir la CLASE DE MOLINO:

e Programa recambios (Etiqueta Negra y Sensor Magnético): HH o
(. M
e C(lase A (Sensor Magnético): | IH FI

e (Clase B (Solo Tecla y Doble Clic): HH I:I

M
e (Clase M (Controlado por Monedero): | (O

Pulsando la tecla Intro (D) confirmamos a opcion elegida.

2.11.- Salir del mend. 5 HL

Pulsando la tecla Intro (D) se sale de este ment de configuracion y vuelve al programa normal.
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3.- Mantenimiento.

3.1.- Recomendaciones de Mantenimiento.

Para garantizar la eficiencia y el buen funcionamiento de este molino, es esencial seguir las

instrucciones del fabricante y asegurarse de que cualquier trabajo de mantenimiento es realizado

>

por personal cualificado.

Se recomienda un programa de inspecciones periddico, para un correcto funcionamiento del equipo. En
particular las fresas de molido deben ser sistematicamente chequeadas (al menos una vez al afio), y

sustituidas si estan desgastadas, ya que en este caso la calidad del café molido no seria la 6ptima.

Se recomienda también revisar sistematicamente las etiquetas negras adhesivadas en los portas. Sustituir
las etiquetas dafiadas o en mal estado. Si se encuentran en buenas condiciones, no se recomienda su
sustitucion.

3.2.- Desmontaje y cambio de Fresas de molido.
Seguir el siguiente proceso siguiente:

* Retirar la tapa superior levantando su parte delantera (foto 1) y extrayéndola hacia afuera (foto 2).

Foton® 1 Foto no2

» Cerrar la tajadera del molino (Foto 3, Pos 1) y hacer algun café para vaciar de café la zona de las
fresas de molido.
« Desconectar el molino de la red eléctrica, retirando la manguera de acometida de la parte posterior

CE del molino.
NUNCA TRABAJAR CON LA MAQUINA CONECTADA A LA ALIMENTACION ELECTRICA.

» Retirar la tolva de café en grano. Para ello desatornillar los dos tornillos que bloquean la tolva
(Foto 3, Pos 2), asegurar el cierre de la tajadera del café (Foto 3, Pos 1) y extraer la tolva.

» Retirar tornillo y el Tope punto de molido. (Foto 4, Pos 3 y 4).
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¢ Levantar el Tetdn Bloqueador y girar en el sentido anti horario unas 5 vueltas completas hasta soltar
la rosca. Posicionar el teton centrado seguln la imagen adjunta (centrado en front?" Jel molino), y

levantar el conjunto Maneta Punto Molido.

Teton
bloqueador

Foton® 3 Foto n° 4

e Una vez retirado desmontar las fresas inferiores y superiores, y remplazarlas por otras nuevas.
e Para desmontar y montar la fresa inferior, bloquear el giro del motor colocando en la boca de salida
del café (Foto 5, Pos 5), un tope de un material que no dafie la boca de salida del motor (goma o

madera).

Foton® 5 Foton® 6

» Volver a montar el Cto Maneta posicionando el Tetdn Bloqueador en la parte frontal del molino para
permitir montaje del teton trasero (Foto 6, Pos 6). Girar en sentido contrario a las ajugas del reloj

hasta notar el salto de rosca y cambiar el sentido de giro para iniciar el roscado. LA ROSCA VA

SUAVE, NUNCA HACER UN SOBRE ESFUERZO PARA ROSCAR ESTE CONJUNTO, YA QUE
PUEDE DANARSE LA ROSCA E INUTILIZAR EL MOTOR. Roscar unas 5 vueltas hasta que la

muela superior toque y arrastre a la muela inferior.
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e Colocar tornillo y el Tope punto de molido. (Foto 4, Pos 3 vy 4).

Foton° 8

» Colocar la Tapa superior. Para ello encajar las patillas traseras (Pos A) de dicha tapa empujando esta
a tope hacia atras y una vez encajada, empujar hacia abajo la parte delantera de dicha tapa hasta
enclavarla en su posicion. Ver fotos 7 vy 8.

¢ Ajustar el punto de molido dptimo, como se explica en el manual de instrucciones del Molino.

3.3.- Desmontaje Tarjeta Control o Teclado.

Seguir el siguiente proceso siguiente:

iji Desconectar el molino de la red eléctrica, retirando la manguera de acometida de la parte posterior
del molino.

Retirar la tapa superior levantando su parte delantera (foto 1) y extrayéndola hacia afuera (foto 2).

Aflojar los tornillos indicados (Foto 9, Pos 1), sin necesidad de desmontarlos.

Abatir la puerta y extraerla hacia arriba para desmontarla. Para mayor comodidad, colgarla segin se
indica en la foto, anclando la puerta en el tetdn izdo. de la puerta (Foto 10, Pos 2).

Desmontar los 2 tornillos (Foto 10, Pos 3) y retirar la tarjeta de control.

Si se desea desmontar el teclado, retirar el soporte (Foto 10, Pos 4) con los 4 tornillos que lo fijan a

la puerta.

Foton© 9 Foto n°® 10
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3.4.- Desmontaje Cto Micro / Tarjeta sensor Porta.
Seguir el proceso siguiente:
* Desconectar el molino de la red eléctrica, retirando la manguera de acometida de la parte posterior
m del molino.

Foto n® 11 Foto n® 12

* Desmontar los tornillos que fijan este conjunto (Foto 11, Pos 1).
» Retirar el conjunto, desconectar cableado y desmontar segun interese la Tarjeta sensor Porta ( Foto
12, Pos 2), o el micro ruptor (Pos 3).

e Montar en sentido inverso.

3.5.- Desmontaje Cto Dosificador.

Seguir el siguiente proceso siguiente:

* Seguir pasos indicados en apartado 3.2: desmontar tapa superior, cerrar tajadera y hacer algin café
para vaciar camara de molido. Desmontar Tope punto de molido. Desmontar tapa superior trasera
retirando los 2 tornillos que la fijan.

A Desconectar el molino de la red eléctrica, retirando la manguera de acometida de la parte posterior
del molino.

e Retirar la tolva de café en grano. Para ello desatornillar los dos tornillos que bloguean la tolva,

asegurar el cierre de la tajadera del café y extraer la tolva.

Foto n® 13 Foto n° 14
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e Desmontar el Conjunto Maneta Punto Molido, siguiendo los pasos indicados en el punto 3.2.
Desmontar Tapon superior (Foto 13, Pos 1) y los 4 tornillos del techo del molino (Foto 13, Pos 2).

Desmontar Conjunto puerta y colgarla del tetén izdo. como se ve en la Foto 14.

Desconectar motores de trampillas. En la tarjeta, los conectores estan ligeramente distanciados en
altura, de forma que el conector mas elevado es el del motor de la trampilla superior y el mas bajo
el de la trampilla inferior.

Retirar los 2 tornillos que fijan el dosificador (Foto 14, Pos 3), separar la boca del dosificador de la
salida del motor y desmontar todo el conjunto dosificador extrayéndolo hacia arriba. No soltar el
tornillo de M2.5 situado en la entrada del dosificador (Foto 16, Pos 4).

Sustituir conjunto Dosificador (Ver foto 15). Montar dosificador colocando el silentblock (pos 1),

casquillo de latdon (pos 2) y tornillo (pos 3) en el orden de la foto n° 16.

Montar todas las piezas en sentido inverso.

Montar el Cto. Maneta Punto Molido, con los 4 tornillos que fijan el techo del molino (Foto 13,
Pos 2) sin apretar, para permitir que la maneta centre el techo respecto al motor. En esta
posicion, apretar los 4 tornillos que fijan el techo del la maquina (Foto 13, Pos 2) y comprobar que

la maneta de punto de molido gira libremente.

e Cto.

Foto n° 15 Foto n° 16

3.6.- Desmontaje Fusible.

Seguir el siguiente proceso siguiente:

e Desconectar el molino de la red eléctrica,
retirando la manguera de acometida de la
parte posterior del molino.

¢ Abrir |la tapa del conector de la manguera

como se indica en la Foto 17. El fusible

visto es el funcional y el otro es de

repuesto. Fato:n?:17



